(19) 



J 



(12) 



Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets (11) EP 1 072 367 A1 

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 



(43) Verdffentllchungstag: 

31 .01 .2001 Patentbiatt 2001/05 

(21) Anmeldenummer: 00113626.6 

(22) Anmeldetag: 28.06:2000 



(51) Int. ci7: B26D 3/28. B29C 44/56 
// B29C44/58 



(84) 


Benannte Vertragsstaaten: 


(71) Anmelder: 




AT BE CH CY DE DK ES Fl FR GB GR IE IT Li LU 


BASF AKTtENGESELLSCHAFT 




MC NL PT SE 


67056 Ludwlgshafen (DE) 




Benannte Erstreckungsstaaten: 






ALLTLVMKROSi 


(72) Erfinder: 






• Mdcic, Christof, Dr. 


(30) 


Prioritat 28.07.1999 OE 19935336 


68259 Mannheim (DE) 






• Tatzel, Hermann 






69469 Weinheim (DE) 



(54) Verfahren zur Herstellung von Schaumstoffbahnen 

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
lung von Schaumstoffbahnen aus Polypropylen-Parti- 
kelschaum durch AbschSlen von einem zylindrischen 
FomikSrper. 
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Beschrelbung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Her- 
stellung von Schaumstoffbahnen aus expandiertem 
Polypropylen (EPP) mit einer Dicke von 4 bis 20 mm. s 
[0002] Formteile aus EPP werden gewohnlich 
durch Versintern von EPP-Partikel In Formteilautoma- 
ten hergestellt- Mit den derzeit verfugbaren Automaten 
konnen Schaumflachen von maximal 2800 x 1400 mm 
erhalten werden. Die geringste herstelibare Dicke liegt io 
bei 20 mm. Fur Sonderanwendungen 1st es erwunscht. 
lange Schaumstoffbahnen mit geringer Dicke zur Verfu- 
gung zu haben. Der Erfindung lag daher die Aufgabe 
zugrunde, derartige Schaumstoffbahnen bereltzustei- 
len. 15 
[0003] Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren 
zur Herstellung von Schaumstoffbahnen aus EPP mit 
einer Dicke von 4 bis 20 mm, bet dem man die Bahnen 
von einem zylindrischen Fonnkdrper mit einem Durch- 
messer von 200 bis 1 000 mm spiralfdmriig abschalt. 20 
[0004] Ein weiterer Gegenstand der Erfindung sind 
Schaumstoffbahnen aus EPP-Partikelschaum mit einer 
Dicke von 4 bis 20 mm, einer Breite von 20 bis 2000 mm 
und einer Lange von mindestens 5 m. 
[0005] Unter Polypropylen im Sinne der Erfindung 25 
ist zu verstehen: 

a) Homopolypropyten, 

b) Randomcopolymere des Propylens mit 0,1 bis 30 
15, vorzugsweise 0,5 bis 12 Gew.-% Ethylen 
und/oder einem C4-C^o~^~0'^^i'^> vorzugsweise ein 
Copolymer von Propylen mit 0,5 bis 6 Gew.-% Ethy- 
len Oder mit 0,5 bis 15 Gew.-% Buten-1 Oder ein 
Terpotymer aus Propylen, 0,5 bis 6 Gew.-% Ethylen 35 
und 0,5 bis 6 Gew.-% Buten-1 , oder 

c) Mischungen von a) oder b) mit 0,1 bis 75, vor- 
zugsweise 3 bis 50 Gew.-% eines Polyolefin-Elasto- 
meren, z.B. eines Ethylen/Propylen-Blockcopoly- 40 
meren mit 30 bis 70 Gew.-% Propylen. 

[0006] Der KristaHltschmeizpunkt (DSC-MaxImum) 
der unter a. bis c, aufgelisteten Polypropylene liegt im 
allgemeinen zwischen 120 und 170**C. Ihre Schmelz- 45 
wSrme, bestimmt nach der DSC-Methode, liegt vor- 
zugsweise zwischen 20 und 300 J/g, der Schmelzindex 
MFI (230*>C. 2,16 kp nach DIN 53 735 zwischen 0,1 und 
100 g/10 min. 

[0007] Bei einem bevorzugten Verfahren zur Her- so 
stellung der EPP-Partikel geht man von Polypropylen- 
granulat aus, welches vorzugsweise mittlere 
Durchmesser von 0,5 bis 5 mm aufweist. In einem 
Ruhrreaktor werden 1 00 Gew. -Telle dieses Granulats in 
100 bis 500 Gew.-Tellen Wasser, mit Hiife eines Sus- 55 
pendierhilfsmittels dispergiert. Dann wird ein Treibmittel 
in Mengen von vorzugsweise 2 bis 50 Gew.-Teilen bezo- 
gen auf 100 Gew. -Telle Polymer, eIngepreBt und der 



Reaktorinhalt aufgeheizt. Geeignete Treibmittel slnd 
Kohlenwasserstoffe. wie Butan, Halogenkohtenwasser- 
stoffe, Alkohole sowie CO2, N2 und NH3. Die Treibmit- 
telzugabe kann dabei vor oder wahrend des Aufheizens 
(dazu geh6ren auch Haltezeiten) des Reaktorinhalts auf 
die Entspannungstemperatur erfotgen. Diese sollte 5°C 
unter bis 20°C uber, vorzugsweise 2 bis 1 0°C uber dem 
KristaHltschmeizpunkt des Polypropylens liegen. Bei 
den bevorzugten Propylenpoiymertsaten arbeitet man 
bei 1 10**C bis 180*C. Je nach Menge und Art des Treib- 
mittels sowie nach der Hohe der Temperatur stellt sich 
im Reaktor ein Druck ein, der im allgemeinen hoher als 
2 bar ist und 100 bar nicht ubersteigt. Durch die Wahl 
der Impragniertemperatur und des Treibmittels kann die 
Schuttdichte der entstandenen EPP-Partikel gesteuert 
werden. Nach Erreichen der Entspannungstemperatur 
wird der Reaktor entspannt, wobei die Entspannung 
zweckmSBigerweise in einen Zwischenbehditer erfolgt, 
in dem ein Druck von vorzugsweise 0,5 bis 5 bar 
herrscht. Beim Entspannen des Reaktors erfolgt eine 
Expansion des treibmittelhaltigen Granulats und es ent- 
stehend EPP-Partikel mit einem mittleren Durchmesser 
von 1 bis 20 mm. 

[0008] Die Schuttdichte der EPP-Partikel ist in wei- 
ten Grenzen zwischen 10 und 200 g/l, einstellbar. 
Besonders geeignet sind EPO-PartikeIn mit verhaltnis- 
mSBIg niedrigen Schuttdichten zwischen 15 und 40 g/l. 
Die Partikel sind uberwiegend geschlossenzellig und 
besitzen eine Zellzahl von 1 bis 5000 Zellen/mm^, ins- 
besondere 10 bis 1500 Zelten/mm^. 
[0009] Diese Schaumstoff partikel werden nun in 
einem Formtellautomaten mit Hilfe von Wasserdampf in 
perforierten Werkzeugen mitemander verschweiBt. 
[0010] Zur Herstellung der zylindrischen Formkor- 
per verwendet man zweckmaBigerweise ein Werkzeug, 
das aus zwei Werkzeughdiften mit Jewells einer halbzy- 
linderfomiigen Aussparung besteht. Mittig darin fixiert 
befindetsrch ein perforierter Rohrkem mit einem Durch- 
messer von 60 bis 400 mm, vorzugsweise von 1 00 bis 
300 mm. In dem Hohlraum dieses Werkzeugs werden 
nun die EPP-Partikel eingefullt, aufgeschmolzen und 
mitelnander verschweiBt Es entsteht ein zylindrischer 
FormkSrper, der je nach Dimension des Werkzeugs 
einen Durchmesser von 200 bis 1000, vorzugsweise 
von 400 bis 800 mm hat. 

[0011] Von diesem Schaumstoffzylinder werden 
nun erfindungsgemdB die Schaumstoffbahnen spiral- 
fdrmig abgeschalt, wobei der Rohrkern als Schdiachse 
dient. Dazu konnen ubliche SchSlmaschinen mit einem 
Messerband verwendet werden. 
[0012] Die erhaltenen Schaumstoffbahnen haben 
eine Dicke von 4 bis 20, vorzugsweise von 5 bis 15 mm, 
eine Breite von 20 bis 2000, vorzugsweise von 100 bis 
1000 mm und eine Lange von mindestens 5 mm, vor- 
zugsweise von 10 bis 100 m. Derartige Schaumstoff- 
bahnen aus EPP-Partikelschaum sind neu. Bekannt 
sind Schaumstoffbahnen aus Polypropylen-Extruder- 
schaum. Deren Herstellung durch Schaum extrusion ist 
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aberwesentlich aufwendiger. 

[0013] Die erfindungsgem§3en Schaumstoffbah- 
nen kSnnen als Verpackungs- und Isoliermaterialien 
sowie im Kfz-Bereich, z.B. ais Autohimmel, verwendet 
werden. s 

Patentansp ruche 

1. Verfahren zur Herstellung von Schaumstoffbahnen 
aus expandiertem Polypropylen (EPP) mit einer io 
Dicke von 4 bis 20 mm, dadurch gekennzeichnet, 
daB man die Bahnen von einem zylindrischen 
Fonnkorper mit einem Durchmesser von 200 bis 
1000 mm spiralformig abschalt. 

15 

2. Verfahren zur Herstellung von Schaumstoffbahnen 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daG 
der zylindrische Fonnkorper durch AufschSumen 
und VerschweiBen von EPP-PartikeIn auf einen 
perforierten Rohrkem mit einem Durchmesser von 20 
50 bis 400 mm hergestellt worden war. 

3. Schaumstoffbahnen aus Polypropylen-Partikei- 
schaum mit einer Dicke von 4 bis 20 mm, einer 
Breite von 20 bis 2000 mm und einer Lange von 25 
mindestens 5 m. 
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